Politechnika Poznariska Zaktad Polimeréw

Przetworstwo tworzyw sztucznych w przemysle farmaceutycznym - obieralny
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1. Cel ¢wiczenia:

teoretyczny - zapoznanie sie z metodami przygotowania tworzyw polimerowych do
przetwodrstwa: mieszanie wstepne, homogenizacja

praktyczny - okredlenie wptywu parametréw nastawnych procesu oraz wifasciwosci
materiatéw polimerowych (polimery, mieszaniny polimerowe, kompozyty polimerowe)
na proces homogenizacji

2. Zagadnienia teoretyczne:

metody przygotowania tworzyw polimerowych do przetwdrstwa, mieszanie wstepne,
homogenizacja, urzagdzenia technologiczne stosowane w/w metodach przygotowawczych
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4. Wykonanie ¢wiczenia:

a. Proces homogenizacji:

» Nastawi¢ temperature komory mieszalnika odpowiednig dla danego typ materiatu
polimerowego (ustali¢ z prowadzgcym ¢wiczenie, w oparciu o karte techniczng
surowca — temperatura pomiaru MFR).

» Na podstawie pomiaréw wstepnych (materiat polimerowy bez napetniacza) ustali¢
optymalne parametry procesu: ilos¢ wsadu (w gramach), czas homogenizacji,
predkos¢ obrotowg rotorow mieszalnika.
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» Przeprowadzi¢ proces homogenizacji:

a) mieszanin polimerowych o réznym stosunku wagowym sktadowych (% mas. ustalié¢ z
prowadzgcym) lub

b) kompozytdéw o réznym stopniu napetnienia;

» Przebieg procesu homogenizacji kontrolowac na podstawie przebiegu zmian wartosci
momentu obrotowego (M) mieszalnika.

5. Opracowanie wynikow:

» Woyznaczy¢ przebiegi zmian momentu obrotowego (M) rotoréw mieszalnika w funkcji
czasu trwania procesu homogenizacji.

» Okresli¢ wartos¢ maksymalng momentu obrotowego mieszalnika (Myax) oraz wartosé
koricowego momentu obrotowego (My,).

» Na podstawie powyzszych wykreséw okresli¢ przetwarzalnos¢ analizowanych
uktaddéw lub wptyw parametréw nastawnych na przebieg procesu homogenizaciji.

6. Zasady bezpieczenstwa:

I. Wszystkie przewidziane w ¢éwiczeniu badania i pomiary wykonywac¢ zgodnie z
poleceniami prowadzgcego.

Il. Przystgpienie do wykonywania ¢wiczenia wymaga zapoznania sie z kartami
charakterystyki substancji (patrz zatgcznik).

Ill. Zachowa¢ szczegdlng ostroznosc podczas:
- procesu homogenizacji przy uzyciu mieszalnika okresowego typu Brabender (gorgce
elementy!!!);
- czyszczenia mieszalnika (praca w okularach i rekawicach ochronnych).
Zalaczniki:

a) Karta techniczna: polietylen Malen E FABS 23-D022 (PE-LD);
b) Karta techniczna: polietylen HF513 (PE-MD).



